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Kappenaufpress- und fettvorrichtung  
für antriebslängswellen

Die Maschine dient zum Befetten von Gelen-
ken und Aufdrücken von Verschlussdeckeln 
an zweiteiligen Längswellen mit und ohne 
Drehschwingungstilger.

Für den Bediener der Anlage steht ein Ope-
ration Panel zur Verfügung sowie eine Ampel, 
die über den Status von Anlage und Werkstück 
informieren. 

funktion und besonderheiten
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 ¾ Konstruktion und Planung

 ¾ Zeichnungserstellung auf AutoCAD

 ¾ Produktion der Anlage

 ¾ Steuerungstechnische Ausrüstung

 ¾ Inbetriebnahme bis zur Übergabe an die Produktion

 ¾ Schulung der Mitarbeiter und Einweisung des Bedienpersonals

 ¾ Vollständige Dokumentation

 ¾ CE-Zertifizierung

Abmessungen (B x T x H)  ca. 1100 mm x 900 mm x 2200 mm

Gesamtgewicht    ca. 300 kg

Anschluss Pneumatik   max. 6 bar

Kappenaufpress- und fettvorrichtung  
für antriebslängswellen

technische daten

unsere leistungen = ihre vorteile


